BERT CANTECH AP-2000

Kompletna kontrola twojego zaktadu asfaltowego ...
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Sekwencyjne uruchamianie wszystkich silnikéw zaktadu jednym przyciskiem.
Zintegrowang kontrole zimnego zasilania tacznie z systemem samouczgcym sie.
Automatyczng regulacje palnika w celu kontroli temperatury materiatu.

Automatyczng kontrole ciSnienia suszarki poprzez zroznicowang predkosc wentylatora
wyciggowego.

Automatyczne dozowanie wszystkich materiatéw do przechowywanych receptur wraz z
wyréwnaniem lepkosci.

Szybka, bezpieczng zintegrowang kontrole ruchdéw/roztadowania kontenera wraz z kontrolg
zanieczyszczenia.

Automatyczne wytadowywanie z gorgcego zbiornika z waga pomostowg potaczong z biurem
lub tablicg informacyjna.

Szczegodtowy zapis danych dotyczgcych wszystkich wyprodukowanych porcji i wydanych
roztadunkow.

Petnag zdalnie sterowang internetowg diagnostyke modemowa i petne wsparcie

... wszystko zdalnie sterowanego z biura wyposazonego w jeden komputer
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BERT CANTECH AP-2000

Sprzeczne potrzeby obnizenia kosztow podczas zapewniania
wysokiej jakosci produktu i poprawy warunkéw BHP zostajg
spefnione dzieki uzyciu najnowszej generacji systemu kontroli
dozowania asfaltu Cantech AP2000. System zdalnie obstuguje caty
zaktad ze zcentralizowanego pomieszczenia kontrolnego lub biura

potaczonego z waga pomostowa.

Ponadto  uzycie najnowszej technologii
komputerowej, pozwala na petng integracje ze
zroznicowanymi  systemami informatycznymi
klientow, co pozwala na integracie z
systemami zamawiania oraz systemami
laboratoryjnymi itp.

Zdalne zarzadzanie eliminuje potrzebe obstugi
pomieszczenia kontrolnego znajdujgcego sie
przy fabryce przez czlowieka i pozwala
jednemu operatorowi na monitorowanie i
kontrolowanie dwoéch zaktadéw z jednego
centralnego pomieszczenia kontrolnego lub na
potaczenie kontroli zaktadu z innymi funkcjami
takimi jak wazenie pomostowe podczas
spokojniejszych godzin w ciggu dnia. To nie
tylko redukuje koszty, ale pozwala réwniez
operatorowi na prace w warunkach biurowych
z dala od kurzu, gorgca i drgan czesto
kojarzonych z samym zaktadem.

Stanowisko pracy AP2000 oparte jest na
standardowej obstudze komputera, ktory
uzywa najnowszych oprogramowan Windows i
Ssupernowoczesnej kolorowej grafiki
(przedstawionej po prawej, powyzej), aby
zapewni¢ prosta i przyjazng uzytkownikowi
obstuge.

System zawiera jeden przycisk uruchamiajgcy
zaktad wraz z aktualnym nadzorem wybranych
silnikow;  zintegrowana kontrola  zimnego
zaopatrzenia zawierajgca systemy
samouczace sie (przedstawione po prawej
stronie); automatyczna kontrola temperatury,
automatyczna kontrola suszarki prozniowej
poprzez kontrole zréznicowanego tempa
wentylatora ~ wyciggowego  lub  przez
konwencjonalny  amortyzator; automatyczne
dozowanie do przechowywanych receptur,
tagcznie  z  wbudowanym  wyréwnaniem
tacznika, widkien itp., aby osiggnaé
odpowiednig wage agregatu, pozwoli¢ na
catkowity spadek materiatu po zamknieciu
bramy tadowania itp.

System zapisuje temperature i wagi wszystkich sktadnikow rozdzielonych do
kazdej porcji, plus szczegdty kazdego zatadunku, czy to zatadowanego
bezpodrednio z mieszalnika czy przy uzyciu zintegrowanego sprzetu
magazynujgcego goracego zbiornika, tacznie z dodatkowymi danymi, takimi
jak rejestracja pojazdu, data, godzina i inne, co pozwala na petny zapis,
mozliwy do ustalenia i spetniajgcy wymogi jakosci jak np. 1ISO9000.
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Tablica informacyjna zdalnie kierujgca zatadunkiem
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Kontrola zasilania z systemem samouczacym sie

Pozwala to na kontrole catego procesu produkcji w celu
wytworzenia produktu tej samej wysokiej jakosci bez polegania na

umiejetnoéci czy dbatoéci danego operatora.

Dane przechowywane sg na dysku w
standardowych formatach plikéw, ktdre
mozna przetworzy¢ na podstawowy
arkusz kalkulacyjny, przenies¢ na inne
komputery w gtéwnych laboratoriach lub
dostosowa¢ do innych  systemow
informatycznych poprzez standardowe
sieci  komputerowe  czy  poprzez
potgczenie internetowe, przy uzyciu ptyty
CD czy pamieci przenosnej. Zapewnia to
istnienie zapisu catej produkcji- nawet tej
przeprowadzonej recznie za pomocg
systemu- w celu zniechgcenia lub
wykrycia préb nieautoryzowanego uzycia
zaktadu.

Zaktad moze by¢ nadal kontrolowany z
lokalnego pomieszczenia kontrolnego, ale
z potgczeniem do terminalu biura wazenia

pomostowego: obstuga wagowa
przydziela  lub  nawet  kontroluje
zatadowywanie z gorgcego zbiornika.
Opcjonalne tablica informacyjna

(pokazana po lewej) moze pomoéc w
pokierowaniu kierowcy na odpowiednie
miejsce i poinstruowanie go do pozostania
w kabinie samochodu- redukujgc przez to
ryzyko zranienia poprzez zmniejszenie
liczby pracownikéw poruszajacych sie po
terenie zakfadu- bez potrzeby uzycia
systemdw nagtasniajacych i dzieki temu
utrzymanie dobrych relacji z
mieszkaficami pobliskich osiedli.

AP2000  jest czeScig  systemow
kontrolnych  Cantech dla  proceséw
zwigzanych z materiatami konstrukcyjnymi
w pofgczeniu z dozowaniem betonu i
zaprawy, mieszaniem i wytadowywaniem
wydobytego  agregatu; wszystko to
rozwiniete, wsparte i obstugiwane- tacznie
z internetowym systemem diagnostyki
modemowej- przez do$wiadczony
personel (obecnie zamontowano ponad
250 instalacji w Wielkiej Brytanii i Ilandii).

Dalsze oszczedno$ci mozna osiggnaé poprzez uzywanie systemu AP2000
wraz z powigzanymi systemami w celu potaczenia zarzadzania dwéch lub
wigkszej liczby zaktadéw z jednego centralnego pomieszczenia kontrolnego.
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